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D. TTTOLO 

' dispositivo di bloccaggio con controllo di posizione 



I. RIASSUNTO 



II dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavorare comprende un 
corpo scatolare (10) avente un asse longitudinale, un braccio di 
bloccaggio (12) mobile angolarmente, operativamente collegato con 
un attuatore di comando (15) ; il dispositivo di bloccaggio compren- 
de altresi almeno un primo ed un secondo sensore (16,17) di rileva- 
mento della posizione del braccio di bloccaggio (12) fissabili in 
differenti posizioni su un elementp di supporto (21,32) che com- 
prende una pluralita di bussole. di ancoraggio (22) dei sensori 
(16,17) tra loro distanziate ed allineate in direzione dell' asse 
longitudinale del corpo scatolare (10). Ciascun sensore (16,17) e 
fissato in modo rimovibile all'elemento di supporto (21 , 32 ) tramite 
mezzi di fissaggio a vite (26) impegnabili con una rispettiva bus- 
sola di ancoraggio (22) . 



M. DISEGNO 





cn 
LZ 



2 IL MANDATARIO 

ING. LUIGI C(^^E^RTI 

DESCRIZIONE PER BREVETTO DI INVENZIONE 
Avente titolo: 

DISPOSITIVO DI BLOCCAGGIO CON CONTROLLO DI POSIZIONE 
A nome della ditta: 

UNIVER S.P.A. 

Con sede in: MILANO 

0 00 65 

SFONDO DELL ' INVENZIONE 

La presente invenzione si. riferisce ad un disposi- 
tivo di bloccaggio per pezzi da lavorare, e piu in par- 
ticolare e diretta ad un dispositivo di bloccaggio a- 
zionabile elettricamente, o pneumaticamente, provvisto 
di un particolare sistema di rilevamento e/o di con- 
trollo di posizione. 
STATO DELL' ARTE 

In generale, sono noti dispositivi di bloccaggio i 
quali vengono normalmente impiegati, ad esempio nel 
settore automobilistico, per serrare pezzi che devono 
essere assemblati, saldati o sottoposti a varie lavora- 
zioni . 

Dispositivi di questo tipo, descritti ad esempio 
in EP-A-0 . 962 . 285 e in EP-A-0 . 636 . 449, in generale com- 
prendono un corpo scatolare a cui e imperniato un brac- 
cio di bloccaggio mobile angolarmente tra una prima po- 
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sizione di rilascio ed una seconda posizione di ritegno 
di un pezzo da lavorare; il braccio di bloccaggio viene 
comandato a ruotare da un attuatore di tipo elettrico, 
o pneumatico mediante un meccanismo a ginocchiera ed un 
organo di spinta mobile linearmente. 

Comunemente tali dispositivi sono impiegati in 
complessi sistemi per 1' assemblaggio di parti di car- 
rozzeria di autoveicoli, per i quali si richiedono a- 
zioni di bloccaggio precise e perf ettamente controlla- 
te, che devono essere gestite da unita elettroniche di 
controllo secondo determinati programmi di lavoro. 

Per cui esiste la necessita di controllare con 
precisione le posizioni di lavoro, o di fine corsa, del 
braccio di bloccaggio e di fornire idonei segnali di 
avvenuto posizionamento e di consenso all' unita di con- 
trollo che governa l'intero ciclo di lavoro del dispo- 
sitivo . 

Al fine di consentire i necessari rilievi e con- 
trolli di posizione, e stato proposto, ad esempio in 
U.S. 5,845,897, un dispositivo di bloccaggio avente un 
sistema di rilevamento della posizione del braccio di 
bloccaggio comprendente un primo ed un secondo sensore 
di rilevamento fissabili in differenti posizioni ad un 
elemento di supporto inseribile nel corpo scatolare del 
dispositivo di bloccaggio. 
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La possibilita di regolazione della posizione dei 
sensori presenta notevoli vantaggi per quanto riguarda 
la funzionalita e la flessibilita del dispositivo di 
bloccaggio . 

Infatti, nel caso in cui il dispositivo di bloc- 
caggio sia azionato elettricamente, la possibilita di 
regolare la posizione dei sensori permette di comandare 
selettivamente il movimento del braccio di bloccaggio, 
in modo da poter variare le posizioni di rilascio e di 
ritegno assunte dal. braccio di bloccaggio, per adattare 
l'impiego del dispositivo di bloccaggio a differenti 
condizioni operative e/o di gestione del suo ciclo ope- 
rative . 

Nel caso invece in cui il dispositivo di bloccag- 
gio sia azionato pneumaticamente, la possibilita di re- 
golare la posizione dei sensori permette di progettare 
un unico elemento di supporto dei sensori per diversi 
tipi di dispositivo di bloccaggio, potendo poi posizio- 
nare i sensori in funzione delle caratteristiche del 
dispositivo di bloccaggio in cui si debba inserire 
1' elemento di supporto. 

Tuttavia il brevetto U.S. 5,845,897 non descrive 
come sia possibile regolare la posizione dei sensori, 
ne tanto meno propone una forma di realizzazione speci- 
fica di mezzi idonei a consentire tale regolazione. 
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SCOPI DELL 7 INVENZIONE 

Scopo della presente invenzione e di fornire u 
dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavorare, come 
precedentemente riferito, provvisto di un sistema di 
rilevamento e/o di controllo delle posizioni del brac- 
cio di bloccaggio, col quale e possibile regolare in 
modo rapido e preciso la posizione dei sensori di rile- 
vamento, ancorandoli saldamente in posizione ad un ele- 
mento di supporto rimovibile, tramite mezzi di fissag- 
gio semplici che consentono immediati interventi da 
parte di un operatore. 
BREVE DESCRIZIONE DELL' INVENZIONE 

Quanto sopra e conseguibile mediante un dispositi- 
vo di bloccaggio per pezzi da lavorare del tipo com- 
prendente : 

- un corpo scatolare avente un asse longi tudinale ; 

- un braccio di bloccaggio,. supportato in modo gi- 
revole dal corpo scatolare per i^uotare angolarmente tra 
una prima ed una seconda posizione operativa; 

- un attuatore di comando, operativamente collega- 
to al braccio di bloccaggio; e 

- almeno un primo ed un secondo sensore di rileva- 
mento delle posizioni operative del braccio di bloccag- 
gio, detti sensori essendo fissabili in differenti po- 
sizioni su un elemento di supporto, in corrispondenza 
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di un'apertura laterale in detto corpo scatolare, 

caratterizzato dal fatto che detto elemento di 
supporto dei sensori comprende una pluralita di bussole 
di ancoraggio dei sensori tra loro distanziate ed alli- 
neate in direzione dell'asse longitudinale del corpo 
scatolare; e 

dal fatto che ciascun sensore e fissato in modo 
rimovibile ad una rispettiva bussola di ancoraggio. 
BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI 

Queste ed ulteriori caratteristiche di un disposi- 
tivo di bloccaggio con sistema di rilevamento e con- 
trollo di posizione, secondo la presente invenzione, 
risulteranno maggiormente dalla descrizione che segue 
con riferimento ai disegni allegati, in cui : 

Fig. 1 mostra un dispositivo di bloccaggio con si- 
stema di rilevamento di posizione secondo la presente 
invenzione; 

Fig. 2 mostra in sezione longitudinale una prima 
forma di realizzazione dell' elemento di supporto dei 
sensori di rilevamento; 

Fig. 3 mostra una vista prospettica di un esploso 
dell ' elemento di supporto dei sensori di Fig. 2; 

Fig. 4 e una sezione longitudinale trasversale di 
una piastra di supporto dei sensori, secondo la linea 
4-4 di Fig. 7; 
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Fig, 5 e un particolare ingrandito di figura 3; 
Fig. 6 mostra una vista frontale della piastra di 
figura 4; 

Fig. 7 mostra una vista posteriore della piastra 
di figura 4; 

Fig. 8 rappresenta una ulteriore forma di realiz- 
zazione di un elemento di supporto dei sensori secondo 
1' invenzione . 

DESCRIZIONE PET TAG L I ATA DELL' INVENZIONE 

Con riferimento alle figure da 1 a 7, si descrive- 
ranno le caratteristiche general! ed una prima forma di 
realizzazione particolare di un dispositivo di bloccag- 
gio con sistema di rilevamento e/o di controllo delle 
posizioni, secondo la presente invenzione. 

In particolare, il dispositivo di bloccaggio com- 
prende un corpo scatolare 10 avente un asse longitudi- 
nale, a cui e imperniato, in un punto 11, un braccio di 
bloccaggio 12 dei pezzi da lavorare, il quale e mobile 
angolarmente tra una prima posizione operativa di rila- 
scio ed una seconda posizione operativa di ritegno di 
un pezzo da lavorare, ad esempio lamiere o parti di au- 
toveicoli in costruzione. 

II braccio di bloccaggio 12 e operativamente col- 
legato, tramite un meccanismo a ginocchiera 13 con un 
organb di spinta 14 mobile secondo l'asse longitudinale 
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del corpo scatolare 10, il quale e a sua volta collega- 
to con un attuatore di comando, ad esempio un motore 
elettrico 15, o un attuatore di tipo pneumatico, idoneo 
a muovere l'organo di spinta 14 tra una posizione arre- 
trata ed una avanzata corrispondenti r ispettivamente 
alle posizioni di rilascio e di ritegno del braccio di 
bloccaggio 12, 

Nei dispositivi di bloccaggio del tipo in questio- 
ne, ad ogni azionamento e necessario effettuare un con- 
trollo delle posizioni dell'organo di spinta 14 che 
corrispondono al rilascio ed al ritegno di un pezzo da 
lavorare per fornire ad un'unita elettronica di con- 
trollo (non rappresentata) segnali indicativi dello 
stato "aperto" e "chiuso" del dispositivo di bloccag- 
gio, ed un consenso ad eseguire le lavorazioni richie- 
ste sul pezzo. 

A tale scopo, il dispositivo di bloccaggio secondo 
l'invenzione prevede un sistema di rilevamento della 
posizione dell'organo di spinta 14, e corrispondente- 
mente del braccio di bloccaggio 12; tale sistema di ri- 
levamento, rappresentato in vista esplosa nella figura 
3, in particolare comprende almeno un primo ed un se- 
condo- sensore di rilevamento di posizione 16,17, i qua- 
li sono fissabili in differenti posizioni su un elemen- 
to di supporto fissato in modo rimovibile ad un casset- 



9 IL MANDAmRIO 

ING. LUIGIVCT^iOBERTI 

to 18 inseribile a tenuta in un' apertura laterale del 
corpo scatolare 10 del dispositive 

Piu precisamente, il primo sensore 16 rileva la 
posizione di ritegno del pezzo, mentre il secondo sen- 
sore 17 rileva la posizione di rilascio del pezzo da 
parte del braccio di bloccaggio 12. 

I sensori di rilevamento 16,17 sono pref erenzial- 
mente di tipo ottico, che permettono una maggiore pre- 
cisione di rilevamento, pero non si esclude che siano 
di tipo diverso, ad esempio di tipo induttivo, capaci- 
tivo, o altri ancora. 

L' attivazione dei sensori 16,17 puo essere fatta 
in qualsiasi modo opportuno, ad esempio prevedendo 
sull'organo di spinta 14, nel caso di sensori ottici, 
una sporgenza o una bandiera 14' atta ad intercettare o 
riflettere il raggio luminoso emesso da ciascun sensore 
16,17. 

I sensori 16,17 sono operat ivamente collegati ad 
un circuito elettrico 19 di alimentazione, il quale a 
sua volta e collegabile tramite un cablaggio 20 
all'unita elettronica di controllo del dispositivo di 
bloccaggio . 

L'elemento di supporto dei sensori 16,17 comprende 
una piastra di supporto 21 avente una faccia di anco- 
raggio 21' degli stessi che si estende secondo un pro- 
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prio asse longitudinale . 

Pref erenzialmente, la faccia di ancoraggio 21' 
della piastra di supporto 21 dei sensori 16,17 e affac- 
ciata verso l'organo di spinta 14, con il proprio asse 
allineato e parallelo all' asse del corpo scatolare 10; 
non si escludono comunque altri posi zionamenti . 

La piastra di supporto 21, come rappresentato in 
figura 4, comprende una pluralita di bussole di anco- 
raggio 22 dei sensori 16,17 tra loro distanziate e al- 
lineate in direzione del suddetto asse longitudinale, 
le quali presentano un foro assiale passante e si e- 
stendono da un lato della stessa piastra 21, ad esempio 
verso l'interno del cassetto 18 sul lato opposto alia 
faccia di ancoraggio 21' dei sensori 16,17, per ridurre 
gli ingombri . 

La piastra 21, come evidenziato nelle figure 6 e 
7, inoltre presenta una cava 23 per il passaggio di 
conduttori elettrici 24 di collegamento dei sensori 
16,17 al circuito elettrico di alimentazione 19, che e 
alloggiato internamente al cassetto 18. 

La cava 23 di passaggio dei conduttori 24 si e- 
stende su un lato della piastra 21, parallelamente al 
suddetto asse longitudinale, e presenta una pluralita 
di feritoie trasversali 25 che si estendono tra le bus- 
sole di ancoraggio 22 a partire dalla stessa cava Ion- 



11 



IL MANDA/P&RIO 
ING. LUIGI g^B&OBERTI 



gitudinale 23 . 

Ciascun sensore 16,17 e fissato in modo rimovibile 
alia piastra di supporto 21, tramite mezzi di fissaggio 
impegnabili con una rispettiva bussola di ancoraggio 
22 . 

Pref eribilmente tali mezzi di fissaggio sono co- 
stituiti da una vite di fissaggio 26 collegata a cia- 
scun sensore 16,17, la quale si impegna per avvitamento 
in una rispettiva bussola di ancoraggio 22, impedendo 
un qualsiasi accidentale distacco o spostamento dei 
sensori 16,17. 

Per cui la regolazione della posizione dei sensori 
16,17 avviene in modo semplice e rapido, ancorando cia- 
scun sensore 16,17 ad una opportuna bussola 22 in modo 
da consentire un posizionamento degli stessi sensori 
16,17 conforme alle esigenze di f unzionamento del di- 
spositivo di bloccaggio . 

Per consentire un facile e immediato ancoraggio 
dei sensori 16,17, il dispositivo di bloccaggio pud 
prevedere mezzi di posizionamento dei sensori 16,17 
lungo la piastra di supporto 21, i quali ad esempio 
possono comprendere un dente di posizionamento 27 in 
corrispondenza di ciascuna bussola di ancoraggio 22; 
tali denti 27 sono disposti lateralmente sulla faccia 
di ancoraggio 21' dei sensori 16,17 della piastra di 
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supporto 21, distanziati tra loro conf ormemente alia 
di stanza tra le bussole di ancoraggio 22. 

Corrispondentemente, ciascun sensore 16,17 com- 
prende su un lato una cavita 28 impegnabile con un ri- 
spettivo di tali denti di posizionamento 27 quando lo 
stesso sensore 16, 17 viene f issato correttamente ad una 
delle bussole di ancoraggio 22. 

Per cui 1' ancoraggio dei sensori 16,17 puo essere 
effettuato in modo sicuramente corretto anche da un o- 
peratore inesperto, in quanto i denti di posizionamento 
27 individuano sia la corretta posizione dei sensori 
16,17 in corrispondenza di una delle bussole di anco- 
raggio 22, sia l'esatto orientamento degli stessi sen- 
sori, grazie al fatto che i denti 27 e le cavita 28 de- 
vono essere su uno stesso lato della piastra di suppor- 
to 21. 

Grazie alia presenza della cava 23 e delle feri- 
toie 25 nella piastra di supporto 21, i conduttori e- 
lettrici 24 dei sensori 16,17 risultano ordinati e non 
intralciano cosi il posizionamento dei sensori 16,17 
stessi lungo la piastra 21. 

Pref erenzialmente, la cava 23 di passaggio dei 
conduttori 24 in corrispondenza di un'estremita assiale 
della piastra di supporto 21 si prolunga con una parte 
di cava 23' centrale allineata all'asse longitudinale 
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della piastra 21, in modo da favorire il posizionament 
dei conduttori 24 collegati ai sensori 16,17 in corri- 
spondenza delle posizioni estreme lungo la piastra di 
supporto 21. 

Pref erenzialmente, il cassetto di alloggiamento 18 
del circuito 19 di alimentazione prevede una parte al- 
largata 18' provvista di fori 29 per il passaggio di 
viti di fissaggio del cassetto 18 al corpo scatolare 
10, e di fori 30 attraverso cui sono resi visibili dei 
diodi emettitori di luce 31 (LED) atti a fornire indi- 
cazioni luminose relative a specific! stati funzionali 
del dispositivo di bloccaggio. 

In funzione delle esigenze, ovvero del dispositivo 
di bloccaggio prescelto, le bussole di ancoraggio 22 
dei sensori 16,17 possono essere disposte a distanza 
costante ovvero a distanza variabile, ad esempio pro- 
gress ivamente crescente a partire da un' estremita del 
cassetto 18, in funzione dell'angolo di apertura ri- 
chiesto per il braccio 12. 

Una seconda forma di realizzazione di un elemento 
di supporto dei sensori secondo l'invenzione e rappre- 
sentata in figura 8, in cui sono stati usati gli stessi 
rif erimenti per indicare parti simili o equivalenti. 

In particolare, 1' elemento di supporto dei sensori 
16,17 e sotto forma di un cassetto di supporto 32 aven- 
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te una parete posteriore 33 ed una parete periferica 
34, il quale comprende una pluralita di bussole di an- 
coraggio 22 dei sensori 16,17 che si estendono da un 
lato della parete posteriore 33 oltre la parete perife- 
rica 34 ♦ 

Inoltre il cassetto di supporto 32 dei sensori 
16,17 comprende una cavita 35 di alloggiamento di un 
circuito elettrico 19 di alimentazione dei sensori 
16, 17 . 

Anche in questo caso i sensori 16,17, preferen- 
zialmente di tipo ottico, sono impegnabili con una ri- 
spettiva bussola di ancoraggio 22 mediante mezzi di 
fissaggio a vite 26. 

Si intende che quanto e stato detto e mostrato con 
rif erimento ai disegni allegati, e stato dato a puro 
titolo illustrativo delle caratteristiche generali e di 
alcune soluzioni particolari, senza che cio debba esse- 
re inteso in senso limitativo . 

Pertanto, altre modifiche o varianti potranno es- 
sere apportate alia forma ed alia struttura del dispo- 
sitivo stesso, o del sistema di rilevamento di posizio- 
ne, senza con cio allontanarsi dallo scopo delle riven- 
dicazioni . 
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RIVENDICAZIQNI 

1. Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavorare 
del tipo comprendente: 

- un corpo scatolare (10) avente un asse longitu- 
dinale; 

- un braccio di bloccaggio (12), supportato in mo- 
do girevole dal corpo scatolare (10) per ruotare ango- 
larmente tra una prima ed una seconda posizione opera- 
tiva; 

- un attuatore di comando (15), operativamente 
collegato al braccio di bloccaggio (12) ; e 

- almeno un primo ed un secondo sensore (16,17) di 
rilevamento delle posizioni operative del braccio di 
bloccaggio (12), detti sensori (16,17) essendo fissabi- 
li in differenti posizioni su un elemento di supporto 
(21,32), in corrispondenza di un' apertura laterale in 
detto corpo scatolare (10), 

caratterizzato dal fatto che 1' elemento di suppor- 
to (21,32) comprende una pluralita di bussole di 
ancoraggio (22) dei sensori (16,17) tra loro 
distanziate ed allineate in direzione dell' asse 
longitudinale del corpo scatolare (10) ; e 

dal fatto che ciascun sensore (16,17) e fissato in 
modo rimovibile ad una rispettiva bussola di ancoraggio 



(22) . 
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2. Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che detto elemento di supporto dei sensori 
(16,17) comprende una piastra (21) avente una faccia di 
ancoraggio (21') dei sensori (16,17) che si estende se- 
condo un proprio asse longitudinale; 

dette bussole di ancoraggio (22) dei sensori 
(16,17) estendendosi da un lato della stessa piastra di 
supporto (21) / 

una cava (23) per il passaggio di conduttori (24) 
di collegamento dei sensori (16,17) ad un circuito e- 
lettrico (19) di alimentazione estendendosi su un lato 
della piastra (21) parallelamente a detto asse longitu- 
dinale, e presentando una pluralita di feritoie tra- 
sversali (25) che si estendono tra le bussole di anco- 
raggio (22) ; e 

dal fatto che la piastra (21) e fissata in modo 
rimovibile ad un cassetto (18) inseribile in detta a- 
pertura laterale del corpo scatolare (10) . 



rare secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal 
fatto che dette bussole di ancoraggio (22) dei sensori 
(16,17) si estendono dalla piastra di supporto (21) 
verso 1'interno del cassetto di alloggiamento (18) del 
circuito di alimentazione (19) sul lato opposto alia 



3. 



Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
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faccia di ancoraggio (21') dei sensori (16,17). 



4. 



Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo-x^ 



rare secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal 
fatto di prevedere mezzi di posizionamento dei sensori 
(16,17), detti mezzi di posizionamento comprendendo una 
cavita laterale (28) su ciascun sensore (16,17), impe- 
gnabile con un dente (27) di posizionamento in corri- 
spondenza di ciascuna bussola (22) della piastra di 
supporto (21) dei sensori (16,17). 

5. Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal 
fatto che la cava di passaggio (23) dei conduttori e- 
lettrici (24), in corrispondenza di una estremita della 
piastra di supporto (21), si prolunga con una parte di 
cava (23') allineata all'asse longitudinale della pia- 
stra di supporto (21) . 

6. Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che 1'elemento di supporto dei sensori (16,17) e 
sotto forma di un cassetto (32) avente una parete po- 
steriore (33) ed una parete periferica (34), detta plu- 
rality di bussole di ancoraggio (22) dei sensori 
.(16,17); estendendosi da un lato della parete posteriore 

(33) oltre la parete periferica (34) del cassetto di 
supporto (32) . 
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1 . Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal 
fatto che il cassetto di supporto (32) dei sensori 
(16,17) comprende una cavita di alloggiamento (35) di 
un circuito elettrico di alimentazione (19) dei sensori 



rare secondo la rivendicazione 2 o 6, caratterizzato 
dal fatto che ciascun sensore di rilevamento (16,17) e 
impegnabile con una rispettiva bussola di ancoraggio 
(22) mediante mezzi di fissaggio a vite (26) . 



rare secondo la rivendicazione 2 o 6, caratterizzato 
dal fatto che detti sensori (16,17) di rilevamento del- 
la posizione angolare del braccio di bloccaggio (12) 
sono di tipo ottico. 



(16,17) . 



8 . 



Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 



Dispositivo di bloccaggio per pezzi da lavo- 
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